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Smart Manufacturing Analytics

¢ Que es Wiidem SMA?

Wiidem SMA es parte de la plataforma integral Wiidem

Smart Manufacturing y esta disefiado para la gestion de la

produccién y piso de planta.

A través de tableros en tiempo real permite integrar los
indicadores productivos con los tiempos de paradas y
las asistencias de las areas soporte.

Ayuda a disminuir significativamente los costos
de produccién mejorando el OEE% y

optimizando los procesos.

Mejore su Productividad.

Gestione la produccién y
sus incidencias en tiempo real

&

Minimice las perdidas.

Corrija las desviaciones en el
momento en que se estan
produciendo

it

Planee estrategias
efectivas.

Utilice los cubos de
informacién actualizados a
traves de Bussines
Intelligence.

Maximice las ganancias.

Tenga el control de la
produccién integrando las
areas soporte a través de
Wiidem.



Tu industria en
un solo tablero

Control en Tiempo Real

51%  %OEE

¢ Como ayuda Wiidem SMA a mejorar mis procesos?

0
Con Wiidem SMA obtendré tableros e indicadores en 93 /0 Performance
tiempo real que le permitirdn tener a golpe de vista
el estado de una maquina, el avance de la

produccién, analizar indicadores tales como

OEE, Calidad, Disponibilidad, Performance.

80%  Calidac

‘ 68% Disponibilidad



Tablero gerencial en tiempo real.

El tablero gerencial de Wiidem SMA esta optimizado

para generar una vision de los mas importantes datos de
planta, lo que permite corregir desvios en tiempo real.
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Color del fondo indica estado.
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Performance

Acumulada.
Porcentaje, sistema de
semaforo segun
Objetivos:

>85%= Verde

<85%= Amarillo
>75%= Rojo

=2

Produccién del dia.

Unidades. Produccién
acumulada del dia.

O

AN

Performance ultimos

20 minutos.
Con sistema de
semaforo segln
Objetivos:
>85%= Verde
<85%= Amarillo
>75%= Rojo

CA.
...||II||||IIIIIIIII|

Calidad.

Porcentaje. CALIDAD
del puesto acumulado
del dia.

identificacion.

Dl.
-.|lII||“I““IIIII|

Disponibilidad.

Porcentaje.
DISPONIBILIDAD

acumulada del dia.

Informacién brindada por los wiidgets

cada puesto.

el puesto en cada
momento.

v

Piezas Buenas.

Cantidad. Piezas

BUENAS acumuladas de

la hora en curso.

Los wiidgets muestran informacién consolidada

que permite conocer en tiempo real el estado de

00:06 O

Tiempo del evento

Delta.
en curso.
Muestra cuanto tiempo A la izquierda, DE
lleva el evento en curso, del dia.
para la rdpida toma de Abajo a la dere
decisiones. DELTA de la

Curso.

C

Piezas Retrabajo.

Cantidad. Piezas
RETRABAJO

acumuladas de la hora
en curso.



Puesto Encendido.

MAQ1 42 22 [ gy
OP:00417 61%
PRODUCTO1 192 [4100
PRODUCTO2 192 o
G349 min & 12 min 384 84

MAQ1: Cédigo/Nombre del puesto
OP: Numero de Orden de Produccién en curso.
PRODUCTO 1: producto que se esta fabricando.

&1 Cant. productos diferentes Disponibilidad
& Cant. operarios C Calidad
@ Tiempo total productivo Performance

& Tiempo total paradas
Total de piezas fabricadas

M-

OEE Acumulado.

OEE con sistema de seméforo seguin objetivos:
>85%= Verde

<85%= Amarillo

>75%= Rojo

Andén Digital

El andon digital de Wiidem permite ver en la planta los
puestos que estan produciendo, la performance de cada
uno, los eventos en curso y las alertas de soporte.

T
PREN4

96| cOMPONENTES
Iniciado: 11:09

w
CATAF
FALLAS

Iniciado: 11:06

Fecha: 27/07/2023 - Hora: 11:26

[LOGO COMPANIA]

Puesto Detenido.

MAQ1
Apagada

Ultima vez: 12/01/23 - 11:13

MAQ1

Nombre del puesto.

Completamente customizable para rapida
identificacion.

“Apagada”
Estado del puesto.

Se.identifica.el estado del puesto de forma simple
y facil de leer.

“Ultima Vez..."

Se indica la ultima vez que el puesto inici6
produccién en Wiidem.

Eventos._

CALIDAD

l FALTA PIEZAS

Color identifica area que debe asistir.
Tanto para los evento SOLICITADOS como EN
CURSO (tomados):
ROJO = Mantenimiento
ANARANJADO = Calidad

= Logistica
AZUL = Organizacional

Iniciado / Tomado

Iniciado: indica la fecha y hora en la que inici6 el
evento.

Tomado: muestra el tiempo transcurrido desde que
se tomo el evento.

< - » Wiidem
y bot

Se registré un evento "FALLAS" para la

Alertas de Parada e L
po r Te I eg ra m PIEZAS" para la maquina "M12" 16:34

Se registro un evento "CALIDAD" para la
maquina "PREN1" 17:46

El andén digital se integra con
Telegram para enviar alertas de
asistencia a las areas soporte y
asi generar mayor celeridad.




. Cémo mide Wiidem la produccion?

Wiidem se apoya en la tecnologia PLC de Siemens como
integrador del Wiidem [IOT Gadget de conteo que soporta

conecciones a PLCs via LAN, PLCs por salidas, sensoresy
pulsadores manuales .
Permite también contar scrap, tomar alertas de paradas de
manera automatica, y tener control sobre dispositivos externos

eec

SOLUCIONES EN INDUS
| -
=1 | [}

SIERENS

Todos los puestos entregaran la
misma informacion, independientemente
de su tecnologia.

Service Ready

:: ey -

mé*o

Conexion con PLC. Conexion con Relay. Conexién con Conexién con botén  Control de disposi-
sensores. manual. tivos externos.
Conexion digital en El Wiidem [IOT Gadget Wiidem [IOT Gadget Si el puesto lo requiere, Wiidem IlOT Gadget
tiempo real con PLCs. toma senales analdgicas soporta conexién con Wiidem IIOT Gadget permite el bloqueo de la
desde relays para el todo tipo de sensores colecta datos desde la etapa de potencia de la
conteo en tiempo real. digitales. Smart Screen o botén

méaquina o encender una
fisico. sefal luminosa o auditiva.



Se instala en cada puesto y permite tener el control total de
eventos y produccién. En el, los operarios se loguean con un
cédigo QR y a través de la aplicacion es posible generar las alertas
por paradas o control de piezas defectuosas. Otorga la posibilidad

Wiidem SmartScreen

de hacer conteo manual de produccién, identificacién univoca de
operarios, Seleccion de Turno, Producto a fabricar, etc.

- Inicio y finalizacién de tareas.

- Disparar paradas de la produccién
- Muestra el Registro de produccion

- Brinda estadisticas del puesto a dltima hora
- Muestra la perfomance en tiempo real.
Soporta la administracién de multiples puestos desde una

misma SmartScreen.

1Gy

Identificacion y
Seleccion de Turno.

Los usuarios se identifican
para comenzar la produccién
o para tomar alguna parada o
incidente.

>

Inicio y Finalizacion
de tareas.

Los usuarios registran el inicio
y finalizacién de la

produccion, y
dan aviso de las paradas.

DEMOWIIDEM 10

52045347.5P | 3/370
Refuerzo Banco

52045347 3/370
Banco Inferior

;;;;;;

Paradas de Produccion.

Registro de diferentes tipos
de paradas, completamente
customizable.

o (2]
.“. 2 hutomstico

0
© 00:00:31

0
[+
0

,..‘
n
b §

ﬂ_!

o ir Y

BUENAS / RETRABAJO
OBSERVADAS

Registro de Produccién

La SmartScreen muestra el
conteo automatico de piezas
en tiempo real y también
permite ajustes de manera
manual.



Gestién de Ordenes de Produccién

Lista de Ordenes de Produccion

NUMERO  CODIGO

NUMERO EXTERNO AGRUPADOR

140 C-1901
139 C-1905

138

——

Seleccién de Orden de Produccién

Productos
52045347.5P - Refuerzo Banco (Cant. 370)
52045347 - Banco Inferior (Cant. 370)

Informacion de la Orden de Produccion
Informacién Adicional:
Componente A - Lote 2525
Componente B - Lote A19-05

X NO SELECCIONAR +/ SELECCIONAR

Seleccion de Ordenes de Produccién en la SmartScreen

En el Puesto:

- Comenzar la produccién de una Orden de Produccion.
- Seleccionar que Orden de Produccién fabricar (en caso

de tener mas de una asignada).
- Pausar la Orden de Produccién.
- Finalizar la Orden de Produccién.

Historial.

G

Modificar.

Permite modificar el
puesto, fecha de
produccion, érden en
que se fabricara,
cantidades, etc.

Muestra el historial
detallado de los eventos
productivos de la Orden
de Produccién.

FECHA DE

MAQUINA PRODUCCION SECUENCIA ESTADO AVANCE DELTA ACCIONES

DEMOWIIDEM 10 17/09/2025 1 Liberada  50% (o[2]c]n]]E]
DEMOWIIDEM 11 15/09/2025 4 Liberada 0% (o|2|c|=]n]|]E]
DEMOWIIDEM 11 15/09/2025 3 Liberada 31% (e|o|c]|=]n]]O]
DEMOWIIDEM 11 15/09/2025 2 Liberada  82% (o|v|c|=|n]|]BE]
DEMOWIIDEM 11 15/09/2025 1 Liberada 0% (o|»|c|=]n]|]E]
DEMOWIIDEM 10 10/09/2025 2 Finalizada  100% (o]|2]c]=]
DEMOWIIDEM 10 101092025 1 Cargada 0% (o]o]|c][=]~+]2]
DEMOWIIDEM 10 09/09/2025 1 Finalizada  100% [0]2]c]=]
DEMOWIIDEM 10 29/08/2025 1 Finalizada 100% -44.14% [0 [2]c]=]
DEMOWIIDEM 10 19/08/2025 1 Finalizada  100% -24.39% [0][2]a]=]

Administracién de Ordenes de Produccidn:

- Importar Ordenes de Produccién desde el ERP.

- Crear y modificar Ordenes de Produccién de manera individual o masiva.

- Asignar las Ordenes de Produccién a cada puesto teniendo en cuenta la
planificacién diaria, semanal o mensual.

- Pausar las Ordenes de Produccién en curso.

- Reasignar Ordenes de Produccién a otro puesto.

- Finalizar de manera remota las Ordenes de Produccion.

- Controlar el avance de las Ordenes de Produccién en tiempo rea

- Evaluar y filtrar indicadores por Orden de Produccion.
o

Finalizar /Anular.

Reanudar/Detener. Liberar.

Libera la Orden de
Produccién para
mostrarla al Operario en
el puesto.

Tareas.

Permite Finalizar o
Anular una Orden de
Produccion.

En caso de ser
necesario, permite
detener o reanudar una
Orden de Produccién.

Muestra la lista
detallada de tareas de
los productos incluidos
en la ORden de
Produccion.



.. duccion por Tareas
Produccién por Tareas P

oduccion por Tareas muestra
ganizado en tarjetas, el estado
i6n de cada puesto, otorgando
en tiempo real.

- o oo e MTJE

SaeirladiFn prortoa Fyacian b rran ¥ EH

Lizta de tareas del Producto *52045347° - "Cuscino 100%"

¥ e

R iy e ' R 20Ul e
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52148157 11%

[ 0 114310m & Om

. - : ombre del Puesto.
La gestién de produccion por tareas permite: MTJ E Edo indica performance del puesto.

-Registroy control de produccién en puestos complejos. Tiempo de la Tarea.

- Registro y control de produccion de conjuntos o sub-conjuntos y proyectos de Tiempo transcurrido de la tarea en curso.
granenvergadura.

- Controlareltiempo total de produccién de procesos prolongados.

- Controly registro de tiempos/ciclos de varios dias e incluso semanas.

DP'MT]E Orden de Produccién en curso.

Si tiene cédigo externo, lo muestra.

Tiempo total.
Tiempo total de la Orden de Produccié

TAREA DE ENGAMBLADC L 15 H) L

52148157 Cédigo del Producto.

Codigo del Producto en curso.
-”1:}.-' Porcentaje de avance.
Ll De (2 Orden de Produccion.
ﬁ Tiempo total.
\ De Produccién / de Parad

Panel de Tareas.
Que componen un pr;

ca Performance. Tar
muestran intermit

El operario tendrd un listado de
tarea u operaciones para un
producto y podréa declarar a medida
que estas se completan.

TAREA DE EMSAMBLADG

TAREA DE ENSAMELADD

TAREA DE ENGALSILADS

TAFEA DE ENGAMBLADG

Ademas de la medicién de
performance del producto/pieza se
podra controlar en tiempo real la
demora de cada tarea.

TAREA DE ENSAMBLADD




Reportes para Gestion en Tiempo Real

Wiidem ofrece out-of-the-box una serie de reportes para control de la
gestion en tiempo real, minimizando los tiempos de correccién de desvios,
optimizando la productividad sin tener que esperar al final del turno o al
dia siguiente para hacer las correcciones necesarias.

Todos los reportes permiten listar un periodo de tiempo determinado
y segun corresponda, permite seleccionar turnos, maquinas, intervalos,

operarios, etc.

%OEE.

Ponderado de
Disponibilidad,
Performance y Calidad.
en tiempo real.

==
@

MTBF.

Tiempo medio entre fallas.

A

7
Calidad.

Porcentual entre piezas
buenas, scrap y retrabajos.

Pareto.

Grafico sobre la incidencia
de eventos para idnetificad
de forma simple/pérdidas
de tiempos por paradas.

A

Disponibilidad.

Porcentual de tiempo
disponible para producir.

=l

Eventos.

Muestra la trazabilidad de
la maquina identificando
los eventos produccion, las
paradas, el tiempo que
consumieron y los usuarios
involucrados.

A

B

Performance.

MTTR.

Cantidad de piezas vs.
tiempo ciclo ponderando
eventos distintos a

disponibilidad.

%
=l
(=
Produccién.

Muestra el listado de piezas buenas, retrabajo y scrap.
Permite visualizar produccién por productos y datos
como el Delta de piezas faltantes vs. lo programado.

Tiempo medio de paradas
por fallas. Promedio



WiiBot - iA Chatbot

Wiidem Smart Manufacturing integra un motor de
inteligencia artificial con capacidad de procesamiento de

- lenguaje natural (NLP), lo que permitird a los usuarios
interactuar con la informacién a través de un asistente
conversacional. Mediante preguntas simples en lenguaje
natural, cualquier responsable de area podra acceder a
indicadores claves, detectar problemas, consultar
histéricos o anticiparse a desviaciones sin necesidad de
tener conocimientos técnicos avanzados ni depender de
personal especializado.

o
o

(o]

S
o

MAQUINA 6 72%

MANTENIMIENTO TP: 45min
Nro. OP: facu-op38 66%

MAQUINA 4 33%
CALIDAD TP: 26min
Nro. OP: 23374 0%

Andon APP + ChatBot

_ Lleva el control online donde estés

izt i) TP: 38min Con la nueva Andon App podras tener informacion de

Pi: OF: 106521-13c220 R produccion en tiempo real en tu celular (Kpis, tiempos
productivo, eventos de pardas, avances de OP, etc).

MAQUINA 8 82% En la app tambien encontraras a nuestro chat de iA

PRODUCCION : 35mi para que puedas consultar cualquier tipo de

Nro. OP: 23387 : informacién productiva.

La gestion de piso de planta nunca fue tan simple!

MAQUINA 3 75%

S AS® WiiBot

h Detalle de la OP 82

= Namero de OP: 82

+ Numero externo: OP-001-Secuencial_2

* Rango de fechas: 01/01/2025 al 31/03/2025
* KPIs:

+ Productos realizados:

« Tiempos:

« Eventos registrados:

Pasame el detalle de la OP 82 con Kpis, productos realizados, tiempos de produccion y
paradas y los eventos

OEE: 95 56%

Performance: 95.56%

Disponibilidad: 100.0% %_*_* WiiBot
Calidad: 100.0%

9.0 unidades buenas
0.0 unidades de reirabaj
0.0 unidades scrap

Hace una comparativa de la OP 82 y la OP 86, con Kpis, tiempos productivos, eventos de
paradas y produclos

Ci delaOPB2yla OP 86

Tiempo de p
Tiempo de parada: 0.0

@

Rango de fechas:01/01/2025 al 31/03/2025

[Tiempo
Total de eventos: 2 | Inamero IOEE |Per alidadit PR i b
oA
Evento: PRODUCCION b
lexterno (%) (%) %) (%) buenas [retrabajo scrap kminutos) pa~ a lparada

Es productivo: Si | |
Afecta performance de b2 [OP001-  loq odes 56 hoo.o hooo P° R B h.s7 l0.0
Afecta performance de [Secuencial _. unidades unidades punidades
Afecta disponibilidad: 6 [oP-03 83.11(83.11 Hoo.0 e fit | g po0.98 11 160.0
Duracién todat: 1.57 mi unidades unidades funidades
3 . « KPIs: La OP B2 presenta mejores valores de OEE y Performance (95.56%) frenle a la OP 86 (83.11%). Ambas,
b2 bl lienen Disponibilidad y Calidad del 100%.
Ocurrencias: 2 « Productos realizados: OP 82 produjo 9.0 unidades buenas, O 86 produjo 300.0 unidades buenas. Ninguna
reqistré unidades de retrabajo ni scrap.
+ Tiempos productivos: OP 82 Wvo 1.57 minulos de produccion, OP 86 luvo 300.98 minutos.
+ Eventos de paradas: O 82 o fegistré eventos de parada ni liempo de parada. OP 86 luvo 1 evento de parada con
un total de 60.0 minulos de parada

A~ wiidern

MAQUINA &

A2 wiiden

MAQUINA 1




~ 9.83 min 711.26 min
.

MOWII PARADA CICLOS RUTINAL [l ORGANICO
O oEMz MANTENIMIENTO CALIDAD LOGISTICA
DEMOWIDEM 11 INGENIERIA LIDER

5,004.31
DEMOWNIDEM 3 DEMOWIDEM 3

4,915.49
DEMOWIDEM 5 DEMOWIIDEM 12

DEMOWIDEM 5 481118
DEMOWIIDEM 10

DEMOWINIDEM 2 I 4,644.51
DEMOWNDEM & x | | |

DEMOWIIDEM 10 4,534.52
DEMOWIDEM &

meromnes -

Falla en la mesa de
trabajo
Soporte del Lider

Asistencia de
Mantenimienio

Falla Robdtica

Intervencion proceso
soporte
Falla en la torqueadora

Falla en el tablero
eléctrico

|
1201 %

|
10.73%

6.90 %

4.06|%

3.60?‘-

DEMOWNIDEM & ; Grazzini Luca Mauro
DEMOWNIDEM 11 GASTON MICHAEL
DEMOWIDEM 5 FACUNDO GABRIEL
DEMOWNIDEM 2 ROBERTO ALEJANDRO
DEMOWIDEM 6 I MOREIRA CRISTIAN
DEMOWIDEM 4 : FRANCO MAXIMILIANO

DEMOWIDEM VILLARROEL ENZO

DEMOWIDEM 11
DEMOWIDEM &
DEMOWIIDEM 10
DEMOWIDEM 2
DEMOWIDEM 3
DEMOWIDEM 4

Pareto de Calidad (%)

Panel General

A través del Panel General, se puede acceder a un informe en linea con los
indicadores mas relevantes para conocer la actividad de la planta a golpe de
vista.

Esta potente herramienta brinda la posibilidad de aplicar filtos a la
informacion, tales como: rango de fechas, lineas de poduccion,
maquinas, entre otros, lo que otorga el maximo control de la
informacién de su empresa.

Pareto de Paradas (%)

Buenas

I Retrabajo
|




9 1

GENERADAS EMITIDAS

Plataforma de Problem Solving.

-
O X 2 4

ATRASADAS CERRADAS VALIDADAS

La plataforma de Problem Solving es una herramienta que
permite la gestién de paradas contemplada dentro de los
lineamientos de World Class Manufacturing.

Se encarga de determinary gestionarla causa raizde paradas | —————— e
relevantes o repetitivasatravésde unformulario electronico. [

La plataforma provee una pantalla de gestion y seguimiento | ———— yeie
de los tickets generados, ademas de un Dashboard para |a [

rapida visualizacién de los mismos por su estado.

LLEE ] LS AW R e

rrimm e Al i alr A OO,

Metodologias Soportadas.

Problem: Ran through a red light
0% Late for work

Why? Woke up ate.

Why? Aarmd dnt work.

Why? Exhausted battery.

Why? forogot to check it.

Root cause



Plataforma de Gestion de la Calidad

Wiidem integra una plataforma de gestion que permite registrar, en el
momento en que se detectan, los defectos de calidad identificandolos por sus
causas mediante la pantalla que posee el puesto productivo, permitiendo al
operario indicar la coordenada en que se encuentra el defecto en las diferentes
vistas gréficas de la pieza para luego ser evaluadas en el dashboard de
Calidad, analizando la informacién mediante diferentes filtros y de forma
visual con diferentes tablas y graficos.

Ingrenar ls cauna pam ol lado &
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Smart Manufacturing Analytics
SMART MANUFACTURING

Wiidem Smart Manufacturing Analytics es parte de la suite Wiidem Smart Manufacturing, un producto de DAT Solutions SAS

Av. Hugo Wast 4544
X5009CDD Coérdoba, Argentina

S o1 1rcomsencn (©+54 11 2639 5850

@ wiidem.com
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